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تحليـلي
نساجي‌‌جهان

صنعت جهانی کشباف به سرعت در حال پیشرفت بوده و ابداعات تکنولوژی متعددی 
در موفقیت صنعت کش��باف سهیم می باشند. امروزه پوشاک کشباف با پوشاک مد 
روز، البسه غیر رسمی، پوشاک ورزشی و نیز البسه کار هوشمند، مترادف گشته اند. 
صنعت کش��باف )جوراب بافی( نقشی حیاتی در بخش منسوجات ارزش افزوده ایفا 
می کند. در بخش صادرات، صنعت کشبافی پاکستان، در میان بسیاری از کشورهای 
جهان شناخته شده می‌باشد. 1/3 بازار نساجی جهان را پوشاک و منسوجات کشباف 
به خود اختصاص می دهند )حدود 17 میلیون تن(. این مطالعه بر پیش��رفت بخش 
جوراب های کشباف متمرکز شده است، چرا که صنعت پوشاک پاکستان کاملاً مبتنی 
بر صادرات می باشد. این مقاله همچنین به مشکلات و چالش‌های صنعت کشبافی در 
فرآیند تولید و علل مشکلات آن، می پردازد. به منظور انعطاف پذیری بیشتر و بهبود 
کیفیت محصولات، تولیدکنندگان در حال سرمایه گذاری در بخش ماشین آلات بوده 

که مزایای جدیدترین توسعه تکنولوژیکی را عرضه می نماید.

مقدمه
هنر دستبافی از هزاران سال پیش انجام می شده است. اینکه انسان های اولیه چگونه 
این هنر را فرا گرفتند، هنوز یک معما می باشد. همچنین زمان و مکان ابداع این روش 
ناش��ناخته می باشد. با این وجود، برخی بر این باورند که این هنر از ایران سرچشمه 
گرفته است. ادعای دیگر این است که کمربند اسرائیل، اردن و سوریه منشأ ابداع این 
شیوه می باشد. برخی دیگر نیز بر این باورند که کوه های افریقای شمالی خواستگاه 
این روش از بافندگی می‌باشد. از سال 1880 تا 1910، کشبافی یک هنر کاملاً زنانه 
محس��وب می‌ش��د. پس از آن، پلیورهای بافتنی، ژاکت ها، دامن ها، لباس‌های زیر 
مردانه، پوش��اک ورزشی و مایوهای ش��نا رواج یافتند. پیشرفت‌های حاصل شده در 
ماشین‌آلات و تکنولوژی در قرن بیستم، سرعت های تولید ماشین‌ها را افزایش داد و 
انتخاب وسیع تری در خصوص طراحی بافت ها میسر نمود. در حال حاضر، ماشین 
های کشباف کنترل شده با کامپیوتر، به روی صحنه آمده که تنوع بسیاری ایجاد می 
نماید. به علاوه، افزایش پیوسته جمعیت جهان، نساجی را به عنوان یکی از حوزه های 
رشد در سرتاسر جهان ساخته است. تکنولوژی کشباف یکی از مهم ترین بخش های 
پوشاک گشته و به واسطه تنوع، تولید کم هزینه و سرعت بالای تولید، منافع زیادی 

را ایجاد نموده است.
طی چهار دهه گذشته، صنعت کشباف پاکستان، پیشرفت چشمگیری نموده و بدین 
وسیله، مشارکت مالی موثری ایجاد نموده است. در سال 1949 به زحمت دو یا سه 
واحد یافت می ش��د که جلیقه )زیرپوش ها و تی ش��رت های اولیه( و جوراب تولید 
نماي��د. تولید جوراب ها بیش از جلیقه ها بود. همچنین کل تولید به طور محلی در 

بخش غربی پاکستان به مصرف رسید.
در س��ال 1960، تولیدکنندگان پاکستان غربی نخستین سفارش خود را از پاکستان 

شرقی )بنگلادش کنونی( دریافت نمودند. این برای نخستین بار بود که جلیقه ها و 
جوراب های تولید شده در این بخش از پاکستان، از مرز عبور نموده و وارد پاکستان 
ش��رقی )بنگلادش کنونی( گش��تند. پس از این دهه و در اوایل دهه 1970، برخی از 
آمریکایی ها از پاکس��تان دیدن کرده و تعدادی تی شرت ‌سفارش دادند. تا آن زمان، 
تنها جلیقه های سفید تولید می‌شد، اما امریکایی ها جلیقه رنگی سفارش دادند. این 
پیش��امد به عنوان یک آغاز و نقطه تحولی برای تولید کنندگان کش��بافی محسوب 
گشت. سفارشات اولیه امریکایی‌ها به تولیدکنندگان داخلی کنترل کیفیت اولیه در 

هر قدم را آموخت.
به تدریج محصولات پاکستانی جایگاه خود را در بازار بین المللی پیدا کردند. در اواخر 
دهه 1970 و اوایل 1980، خریداران اروپایی احتیاجات خود را از طریق تولیدکنندگان 
داخلی تأمین نمودند. در همین زمان، تولید داخلی از تی شرت های اولیه به تی شرت 

های یقه شکاری، polo و آستین بلند تغییر پیدا کرد.
در این بین، روند در کشورهای بین المللی پیش از این ظهور پیدا کرده و شکاف لباس 
های وارداتی جهان را پر نموده است. این تی شرت‌های وارداتی حاوی آرم ها، نقاشی 
ه��ا، حیوانات، کارتون ها، مناظر و گفتارها بوده و خریداران اروپایی و امریکایی طرح 
ه��ای مورد نیاز خود را برای تولیدکنندگان داخلی ارس��ال نمودند و از این رو، چاپ 
صفحه ای روشی بسیار رایج برای صادرکنندگان پاکستان گردید. با کسب تجربه از 
سوی خریداران، تولیدکنندگان پاکس��تانی در اواسط دهه 1980 به ذوق و استعداد 
طراحی خویش بازگش��ته و به مطالعه روندهای بین المللی مد پرداختند. س��رمایه 
 Ammar، گذاری های کلانی در س��ال 2000 در زمینه ماش��ین آلات کشبافی در
 Klass Textile، Ibex، Irfan، Style، Azam، Disco، Group Crescent،
Regent، Saigol Groups با مدرن‌ترین ماشین‌آلات برای کشبافی نظیر خشک 
کن های بدون کش��ش صورت گرفته اس��ت. در حال حاضر حدود 12000 ماشین 
کشبافی در پاکستان وجود داشته که ظرفیت به کارگیری آنها 70% می باشد. 60% از 
این میزان تولید، شامل پارچه های کشباف، تی شرت ها، عرق گیرها، تی شرت‌های 
polo، س��ت های ورزش��ی و البسه زیر می گردد. کیفیت نخ تولیدی نقشی اساسی 
در بازده ماشین دارد. نخی که نخ پارگی زیادی بر روی ماشین ایجاد می‌نماید، برای 

ماشین های کشبافی که تغذیه کننده های زیادی دارد، مناسب نمی‌باشد. 
با اين وجود، با در نظر گرفتن کیفیت متوس��ط نخ موج��ود در بازار، تولیدکنندگان 
ماشین آلات تغییرات مهمی در طرح ماشین انجام داده تا پردازش کیفیت متوسط نخ 

بتواند در راستای کیفیت نهایی محصول، ارتقا یابد. 

واردات ماشین آلات کشبافی
ماش��ین آلات استفاده شده در بخش کشبافی، به ویژه ماشین آلات گردباف و تخت 
باف، از اروپا، ژاپن و چین وارد می گردد. بخش اعظم کل تولید کش��باف کش��ور، که 

نقش مهم صنعت کشباف پاکستان در ایجاد ارزش افزوده
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نزدیک به 1/76 میلیارد دلار در س��ال 10-2009 ارزش‌گذاری گردید، صادر گردید. 
گفتنی است که صنعت از نیروی انسانی بسیاری استفاده می نماید. به علاوه هیچگونه 
آلودگی به واس��طه این بخش از صنعت ایجاد نمی شود. در حقیقت می توان چنین 
گفت که این صنعت یکی از صنعت هاي دوس��ت‌دار محيط زيس��ت بوده که دارای 
استانداردهای محیطی زیادی می باشد. واردات ماشین آلات کشباف در پاکستان در 

جدول 1 ارائه شده است.

جدول 1- واردات ماشین آلات کشباف در کشورهای مختلف

پاکس��تان اساس��اً ماش��ین آلات گردباف و تخت باف وارد می نماید. واردات انواع 
گوناگون ماشین های گردباف در پاکستان از 296 میلیون روپیه در 09-2008 تنها 
به 181 میلیون روپیه در 10-2009 رسید و لذا کاهشی به میزان 39% از خود نشان 
داد. واردات ماشین های گردباف در پاکستان جدول 1 ارائه شده است. از سوی دیگر 
واردات ماشین‌های تخت‌باف و کشباف از 116 میلیون روپیه در 09-2008 به 2/01 
میلیارد روپیه در 10-2009 رسید. از این رو افزایشی به میزان 73% حاصل گردید. 

مقادیر صادرات کشباف پاکستان در جدول 2 ارائه شده است.

جدول 2- واردات ماشین آلات کشباف در کشورهای مختلف

Source: Trade Development Authority of Pakistan

توسعه تکنولوژی
طی چند دهه گذشته تغییرات زیادی در صنعت کشباف رخ داده است. سابقاً البسه 
کشباف به طور دستی تهیه می شدند. اما در حال حاضر تکنولوژی‌های مختلفی برای 
تولید محصولات با کیفیت مطلوب در دسترس بوده که به طور بین المللی قابل رقابت 
می باشند. پیشرفت های تکنولوژیکی موجب ایجاد اتوماسیون، طراحی و تولیدهای 
کامپیوتری گردید. استفاده از پنل های کنترلی مدرن، مانند پنل های نمایش بر روی 
ماشین، سیستم های کنترل دیجیتالی، سیستم‌های روغن زنی مرکزی، حرکات توقف 
نخ پارگی، برخی از ویژگی های متداول در دسترس در این روزها می باشد. این امر به 
تعامل بهتر میان انسان و ماشین در خصوص راندمان و بهبود کیفیت کمک می نماید. 
آماده‌سازی الگو، انتخاب طرح و استریپینگ الکترونیک نیز در این روزها در دسترس 
می باشد. گفتنی است که استفاده از ریزپردازنده‌ها هم اکنون موجب کاهش دخالت 

دستی در فرآیندهای مربوطه گشته است.
ویژگی های جدید ش��امل آیکون های دس��کتاپ اضافی جهت دسترس��ی راحت‌تر، 
دسترسی مستقیم صفحه به پالت رنگی و امکانات طراحی گسترده می‌گردد. نرم افزار 
PLC 4 ، نمایانگر ویرایش��گر طرح و ویرایشگر تکرارکننده می‌باشد. ویرایشگر طرح 
کاربر را قادر به ورود، نمایش و ویرایش طرح با استفاده از 16 رنگ می سازد. ویرایشگر 
تکرارکننده نیز به طور همزمان امکان تعریف چهار طرح مختلف و بافت مکرر را فراهم 
می نماید. ویرایشگر هاشورزنی انتخاب طرح هایی با بیش از چهار رنگ ایجاد می نماید. 
این سیس��تم جدید به زبان انگلیسی، چینی، آلمانی، فرانسوی، پرتغالی، اسپانیایی و 

ترکی در کامپیوترهایی که سیستم عامل آنها ویندوز می باشد، قابل اجراست.
سیستم های CAD/CAM در کلیه حوزه های تولید شامل صنعت نساجی و پوشاک 
کاربرد دارد. CAD نوعی سیستم طراحی ویژه صنعتی بوده که از کامپیوتر به عنوان 
یک ابزار استفاده می نماید. CAD برای طراحی هر جسمی از هواپیما گرفته تا البسه 
کش��باف مورد اس��تفاده قرار می گیرد. در ابتدای کار از این ن��رم افزار برای طراحی 
ماشین آلات دقیق استفاده می شد، اما در دهه 1970،  این نرم افزار مدخلی را برای 
صنعت نساجی و پوشاک گشوده است. CAD به طور فزاینده ای برای رنگ آمیزی 
طرح پارچه های تاری پودی و تریکوی چاپی اس��تفاده می‌گردد. طی دهه گذش��ته، 
صنعت جوراب بافی به نرم افزار CAD وابسته شده است. هم اکنون، IT انتخاب‌های 
متنوعی را بدون اتلاف زمان، هزینه و نمونه گیری پر هزینه، برای طراحان فراهم می 
نماید. همچنین از طرح های ابتکاری در هر دو فرآیند تولید پارچه و پوش��اک، برای 
برآورده نمودن تقاضاهای مصرف کننده که س��رمایه گذاری در ابزار تولید پوشاک را 
برای تأمین کنندگان پوشاک، امری ضروری می‌سازد، ارزش افزوده فراهم می گردد. 
نرم افزار طراحی مختص کش��باف ها امکان ایجاد س��اختارهای مختلف بافت و انواع 

شبیه‌سازی را فراهم می نماید.
از آنجا که صادرات کش��باف ها فصلی و محدود می باش��د، اغلب صادرکنندگان وارد 
بازارهای داخلی شده تا دوام تولید البسه کشباف را که بیشتر با آب و هوای استوایی 

سازگار می باشد، تضمین نماید.

صادرات
کالاهای صادر شده از پاکستان به واسطه کیفیت مطلوبی که دارند، در بازارهای اروپا، 
امریکا و اتحادیه اروپا ش��ناخته شده می باشند. مجموعه‌هایی از فرآیندهای تکمیل 
با بافت و جلای بهبود یافته همراه ش��ده است. برخی از اقلام صادراتی که محبوبیت 
زیادی یافته اند، تی ش��رت های پنبه ای 100%، جلیقه ها، ملحفه ها، لباس خواب 
کودکان، البسه ورزشی، پوشاک زیر، مایو شنا، البسه کشباف و پارچه های مسطح یا 

کشباف می گردد.
اقلام اصلی صادرات کشباف در پاکستان، تی شرت های مردانه نفیس، تی شرت های 
زنانه فانتزی با قلابدوزی عالی، لباس شب برای بانوان و ست‌های لباس خواب مردانه، 
پوشاک ورزشی و ست های مشت زنی می‌باشد. همچنین روش های طراحی، چاپ، 

مقدارسال
)میلیون متر مربع(

ارزش
 )میلیون دلار امریکا(

1999 -00313،39873

2000 -01355،40911

2001 -02556،36846

2002 -03133،52147،1
2003 -04894،66459،1
2004 -05033،71635،1
2005 -06645،78751،1
2006 -07224،94798،1
2007 -08610،96831،1
2008 -09731،108741،1
2009 -10564،105765،1

کشور
2009-20102008-2009

ارزشمقدارارزشمقدار
85964،26121271،121ایتالیا
31870،1519819،6آلمان
5523،117870،11چین
134316142،8ژاپن

128180،51116694،90ایالات متحده امریکا
33692،1248948،17انگلیس
--9760،1تایلند

23302875هنگ کنگ
93731،4630137،19کشورهای آسیایی

--8979،1جمهوری کره
--4883،1ویتنام

55392،1912795،19سایر کشورها
454647،180381551،296کل
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قلابدوزی و رنگرزی پارچه به خوبی توسعه یافته اند. صادرات البسه کشباف از 1/83 
میلیارد دلار در 08-2007 به 1/76 میلیارد دلار در 10-2009 رسید و لذا کاهشی به 

میزان 4% را از خود نشان داد. صادرات البسه کشباف در جدول 3 ارائه شده است.
  

جدول 3- صادرات کالاهای کشباف بر حسب کشورهای مختلف

Source: Trade Development Authority of Pakistan
ایالات متحده امریکا، انگلیس، آلمان، هلند، اسپانیا، کانادا، بلژیک، فرانسه و ایالات 
متحده اروپا، 9 شریک تجاری برتر پاکستان می باشند. پاکستان عمدتا، جامه های 
بلند زنانه از جنس پنبه صادر می نماید که 70% از کل صادرات صورت گرفته را به 
خود اختصاص می دهد. واردات ماشین آلات تختباف در جدول 4 ارائه شده است.

جدول 4- واردات ماشین آلات تختباف بر حسب کشورهای مختلف

چالش ها
بخش نس��اجی کش��ور با کمبود نخ پنبه ای مواجه می باش��د، چ��را که صادرات 

برنامه‌ریزی نشده و نامحدود نخ، پوشاک کشباف ارزش افزوده، البسه ورزشی و سایر 
محصولات با کمبودهای زیادی مواجه می باشند. به نقل از منابع بازار، افزایش در 
تقاضا برای نخ های پنبه ای و پنبه پاکستان توسط چین و ایتالیا و نیز قیمت های 

بین المللی بیشتر برای محصول، دلایل اصلی افزایش صادرات می باشد.
صنعت نساجی پاکستان در حال حاضر جایگاه رقابتی خود را در بازار بین‌المللی از 
دست داده است. صادرات البسه کشباف از کمبود گاز و برق رنج می برد که نتیجه 
این پدیده کاهش مقدار تولید و افزایش هزینه تولید است که موجب از دست رفتن 
جایگاه رقابتی پاکس��تان در بازارهای بین‌المللی می باش��د. چین، هند، سریلانکا، 
ویتنام، بنگلادش، کره، اردن و کنیا در بین سایر رقیبان اصلی پاکستان قرار دارند.

واحدهای کوچکتر با چالش های بیش��تری مواجه می باش��ند، چرا که هیچگونه 
تسهیلاتی در خصوص خدمات برق و سرمایه گذاری در اختیار ندارند. از سوی دیگر، 
14% از نرخ بالای mark-up بر اعتبار بانکی به فعالیت صنعتی و صادرات نساجی 

کشور مربوط خواهد گشت.
به واسطه نرخ بالای تورم )20%(، هزینه انجام تجارت گزاف گردیده و کالاهای کشور 

رقابت خود در بازار بین المللی را از دست خواهند داد.
لذا خریداران خارجی به رقیبان کشور و صادرکنندگان خارجی روی آورده که از یک 
سو درآمد حاصل از صادرات خود را ازدست داده، در حالی که به واسطه عمل نکردن 

به تعهدات صادرات خود، اعتبار خود را نیز در بازار بین‌المللی از دست داده اند.
بر طبق انجمن تولیدکنندگان پوشاک پاکستان )1PHMA(، تعداد کالاهای کشباف 
صادراتی در کش��ور از 1183 در س��ال 2005 به 840 عدد در سال 2009 رسید. 
واحدهای تعطیل شده شامل تعدادی از کارخانجات تکنولوژیکی با بهترین راندمان 
ها و فن آوری بالا می شود که موقعیت رقابتی خود در بازار جهان را از دست داده 

اند.
واحدهای کش��بافی تنها در کراچ��ی از 500 واحد در س��ال 2005 به 400 واحد 
در س��ال 2009 رس��یده و واحدهای تعطیل شده شامل کارخانه ها معروفی مانند 

Hussaini و King and Zainab می باشد.
در لاهور، تعداد واحدها از 247 به 180 عدد رسید. در حال حاضر تنها 190 کارخانه 
بافندگی در فیصل آباد در برابر 300 کارخانه در سال 2005 مشغول به فعالیت می 
باش��ند، در حالی که تعداد واحدهای مش��غول به کار در Sialkot از 236 واحد به 

170 واحد کاهش یافت.

سایر چالش ها عبارتند از:
- تغییرات مکرر مُد.

- سیاست های ضد دامپینگ اعمال شده از سوی واردکنندگان اصلی.
- افزایش محتمل موانع غیر تعرفه ای مانند استانداردهای مربوط به کار کودکان، 
قوانین انسانی، درآمدها و شرایط محیطی، استفاده از مواد شیمیایی سرطان زا، مواد 

قابل اشتعال و...
- رقابت فزاینده از س��وی هند، چین، ترکیه، کارائیب و کشورهای صحرای بزرگ 
و سایرین که دارای توافقنامه های تجاری ترجیحی با کشورهای وارد‌کننده بزرگ 

می باشند.
- هزینه بالای انرژی و قطع شدن مکرر برق.

- استفاده کمتر از مواد دوست دار محیط زیست.
- کمبود تلاش های بازاریابی بین المللی.

- نرخ بالای سرمایه گذاری بر وام ها برای توسعه و مدرنیزه سازی.  
- آگاهی کمتر در خصوص به دست آوردن گواهی های کیفیت بین‌المللی.

1- Pakistan Hosiery Manufacturers Association
Source: Pakistan Textile Journal

2008-20092007-20102008-2009کشور
085،111،1214،069،1347،074،1ایالات متحده امریکا

124،188130،176326،142انگلیس

930،74217،72284،74آلمان
017،58589،70748،73هلند

465،45775،48450،54اسپانیا
199،42797،41806،46کانادا
677،45482،41974،39بلژیک
524،32981،31954،34فرانسه

447،34533،36094،27ایالات متحده اروپا
338،28638،34014،57ایتالیا

699،9180،14177،9 عربستان صعودی
779،1056،2239،2سریلانکا
832،2251،3147،5ترکیه
734،9559،12728،10سوئد
683،6641،4358،6ایرلند
679،6982،5809،4فنلاند

747،66726،74035،168سایر کشورها
380،592،1019،230،1338،800،1کل

2009-20102008-2009کشور
ارزشمقدارارزشمقدار

178975،63247939،46چین
92281،1648017،17آلمان
373586،7536162،10ژاپن

55518،1152579،14انگلیس
43153،81217جمهوری کره

26308،515929،2ایتالیا
43365،824963،5ایالات متحده امریکا

--18225،3ترکیه
46522،62443کشورهای آسیایی

--4388،1سوئیس
--4883ایالات متحده اروپا

360233242،18سایر کشورها
885806،201458491،116کل


